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Priif-

fc,cube fck d pl Anzahl der Stiitze | V Test Vu/ | Bemer-
korper | \Nimm?) |[[Nimm?][[mm]| @ 15 Bleche [em] | [kN] |VRd,ct| kung
Spann-| L: 5mm=2Bii, 3mm=1Bii [-]
stahl | 0,5d [1,25d| 2,0d | 5
[%] |(2,75d)|(3,5d)|(4.25d)| (3)
56 52 38 | 146 . L - 5mm
MA | 27,9 14,9 | 560 | 0,32 @ 30,0 5220 | 3,98
*1)
56 52 38 | 146 . L - 5mm
MB 28,8 15,8 | 560 | 0,32 @ 30,0 5220 | 3,90
(*2)
108 | 100 | 84 | 292 Z-3mm
MC | 256 12,6 | 560 | 0,32 ®30,0( 4202 3,39
92 92 76 260 Z-5mm
MD | 256 12,6 | 560 | 0,32 ®30,0| 4206 3,39

Der Belastungsradius wurde bei den 60 er Platten von bisher 1,08 m auf 1,20 m geéandert.

(*1): Bugel nach auBen gebogen (herkdmmliche Biigelform)

(*2): Bugel nach innen gebogen (weitere Biigelform)

(*3): max. Wert der Kraftmessung (5000 kN Kraftmesszelle). Die Bruchlast des Korpers liegt dariiber.




Versuchskorper MA

fc,cube: 27,9 [N/mmz]
V,: 5220 [kN]
Viraet: 1311 [kN] (Berechnung mit f= 14,9 N/mm?; pyom= 0,32%; d= 56cm)

V/VRat: 3,98 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche

146 Bleche a 5 mm mit zwei Bligeln,
untere Bewehrung @ 12 mm BST 500, obere Bewehrung @ 15 mm St 900/1100 .
Bigelschenkel nach au’en gebogen (herkémmliche Bligelform).

Bewehrungsanordnung unten:
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Bewehrungsanordnung oben:

Spannstahl 50 @ 15 - L=2,50m

@25!315—e=100mm ( Spannstahl
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Bewehrungsbild unten:

Bewehrungsbild seitlich (mit Bugel):

MA-3



Abmessung der Bleche

Kennzeichnung
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Bugel nach auBen gebogen (herkommliche Bligelform)!
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Last —Verformungsverhalten

Mittelwert WA 1,08 m

I
Kool
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VVRd,ct [-]
N
M (4]
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Weg [mm]

Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stiitzenmitte

Mittelwert der Messstellen im Abstand von 0,50 m zur Stlitzenmitte
MA-5



Darstellung des Rissverlaufs

Rissbild

MA-6



Lage der Wegaufnehmer unten
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Lage der Wegaufnehmer oben
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Wegaufnehmer unten zur Messung der Plattendurchbiegung

Wegaufnehmer oben zur Messung der Plattendicke

MA-8



Wegaufnehmer - Messungen Versuchskoérper MA

WA 14

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskoérper MA am Wegaufnehmer WA 14
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MA am Wegaufnehmer WA 21

MA-9
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Messung der Durchbiegung von Versuchskérper MA am Wegaufnehmer WA 24

WA 27

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MA am Wegaufnehmer WA 27
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VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MA am Wegaufnehmer WA 31

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MA am Wegaufnehmer WA 39
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Messung der Durchbiegung von Versuchskérper MA am Wegaufnehmer WA 23

WA 29

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MA am Wegaufnehmer WA 29
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WA 41

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MA am Wegaufnehmer WA 41

WA 45

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MA am Wegaufnehmer WA 45

MA-13




WA 12

V/VRd,ct
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Messung der Plattendicke von Versuchskorper MA am Wegaufnehmer WA 12

WA 44
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Messung der Plattendicke von Versuchskérper MA am Wegaufnehmer WA 44
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WA 49
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Messung der Plattendicke von Versuchskorper MA am Wegaufnehmer WA 49
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Lage der Dehnmessstreifen auf den Bligeln

Lage der Dehnmessstreifen auf dem Spannstahl

(1)25@15-e=100mm _( Spannstahl)
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(1) 25@15-e=100mm ( Spannstahl)
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Dehnungsmessstreifen auf den Biigeln

Dehnungsmessstreifen auf dem Spannstahl

MA-17



DMS in Einbaulage

MA-18



DMS Nr. 1 Bugel

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Bugel Nr. 1 Platte MA

DMS Nr. 2 Biigel

V/VRd,ct [-]

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Bligel Nr. 2 Platte MA
MA-19



DMS Nr. 3 Biigel

V/VRd,ct [-]

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Bligel Nr. 3 Platte MA

Dehnungsmessung Buigel Nr. 4 Platte MA
MA-20




DMS Nr. 5 Biigel

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Bugel Nr. 5 Platte MA

MA-21



DMS Nr. 8 Spannstahl

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 8 Platte MA

DMS Nr. 10 Spannstahl

V/VRd,ct [-]

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 10 Platte MA
MA-22



Darstellung des Rissverlaufs in den Schnitten

Rissbild: Platte MA

Rissbild: Platte MA
MA-23



Rissbild: Platte MA

Rissbild: Platte MA
MA-24



Rissbild: Platte MA

MA-25



Versuchskorper MB

fc,cube: 28,8 [N/mmz]
V,: 5220 [kN]
VR ot: 1337 [KN] (Berechnung mit fex= 15,8 N/mm?; pyorn= 0,32%; d= 56¢cm)

V/VRat: 3,90 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche

146 Bleche a 5 mm mit zwei Bligeln,
untere Bewehrung @ 12 mm BST 500, obere Bewehrung & 15 mm St 900/1100 .
Bigelschenkel nach innen gebogen (weitere Blgelform).

Bewehrungsanordnung unten:
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R 1=0,15+ 050,56 =0.43m = 56 X Blach: GM=L512
R 2=0,15+1,25"0,56 = (UB5m = 52 X Blech! GM=L5/12

L3 R3=0,15+ 20°0,56 =1.27m - 38 X Blech: GM-LSMZ
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Bewehrungsanordnung oben:

Spannstahl 50 @ 15 - L=2,50m

@25!315—e=100mm ( Spannstahl
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Bewehrungsbild unten:

Bewehrungsbild seitlich (mit Bugel):

MB-3



Abmessung der Bleche
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Last —Verformungsverhalten

V/VRd,ct []
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Mittelwert WA 1,08 m
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Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stiitzenmitte

V/VRd,ct []

10

15

Mittelwert WA 0,50 m
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Mittelwert der Messstellen im Abstand von 0,50 m zur Stiitzenmitte

MB-5




Darstellung des Rissverlaufs

Rissbild

MB-6



Lage der Wegaufnehmer unten
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Lage der Wegaufnehmer oben

MB-7



Wegaufnehmer unten zur Messung der Plattendurchbiegung

Wegaufnehmer oben zur Messung der Plattendicke

MB-8



Wegaufnehmer - Messungen Versuchskoérper MB

WA 14

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskoérper MB am Wegaufnehmer WA 14
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MB am Wegaufnehmer WA 21
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WA 24
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Messung der Durchbiegung von Versuchskérper MB am Wegaufnehmer WA 24

WA 27

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskoérper MB am Wegaufnehmer WA 27

MB-10




VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MB am Wegaufnehmer WA 31

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MB am Wegaufnehmer WA 39
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VVRd,ct [-]

10

15

20

WA 23

25 30 35 40 45 50 55 60
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskoérper MB am Wegaufnehmer WA 23
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MB am Wegaufnehmer WA 29
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WA 41

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MB am Wegaufnehmer WA 41

WA 45

VVRd,ct [-]
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MB am Wegaufnehmer WA 45
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WA 12

V/VRd,ct
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Messung der Plattendicke von Versuchskorper MB am Wegaufnehmer WA 12

WA 44

V/VRd,ct
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Weg [mm]

Messung der Plattendicke von Versuchskérper MB am Wegaufnehmer WA 44

MB-14



WA 49

V/VRd,ct
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Messung der Plattendicke von Versuchskoérper MB am Wegaufnehmer WA 49

MB-15




Lage der Dehnmessstreifen auf den Biigeln

Lage der Dehnmessstreifen auf dem Spannstahl

(1) 25@15-e=100mm | Spannstanh
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Dehnungsmessstreifen auf den Biigeln

Dehnungsmessstreifen auf dem Spannstahl

MB-17



DMS in Einbaulage

MB-18



DMS Nr. 1 Bugel

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Bugel Nr. 1 Platte MB

DMS Nr. 2 Biigel

V/VRd,ct [-]

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Buigel Nr. 2 Platte MB
MB-19



Dehnungsmessung Bugel Nr. 3 Platte MB

DMS Nr. 5 Biigel

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Buigel Nr. 5 Platte MB

MB-20



DMS Nr. 7 Spannstahl

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035

0,0045

0,0055

0,0065

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 7 Platte MB

DMS Nr. 8 Spannstahl

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035

0,0045

0,0055

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 8 Platte MB

MB-21




DMS Nr. 9 Spannstahl

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 9 Platte MB

DMS Nr. 10 Spannstahl

V/VRd,ct [-]

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045 0,0055 0,0065

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 10 Platte MB
MB-22



Darstellung des Rissverlaufs in den Schnitten

Rissbild: Platte MB

Rissbild: Platte MB
MB-23



Rissbild: Platte MB

Rissbild: Platte MB
MB-24



Rissbild: Platte MB

MB-25



Versuchskorper MC

fc,cube: 25,6 [N/mmz]
V,: 4202 [kN]
Vraget: 1240 [kN] (Berechnung mit fx= 12,6 N/mm?; pyormn= 0,32%; d= 56cm)

Vu/VRd,ct: 3’39 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche
292 Z-Bleche a 3 mm,
untere Bewehrung @ 12 mm BST 500, obere Bewehrung & 15 mm St 900/1100.

Bewehrungsanordnung oben:

Spannstahl 25 @ 15 - 2,50m

25@15/100mm ( Spannstahl
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Bewehrungsanordnung unten:
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Bewehrungsbild oben:

Bewehrungsbild seitlich:

MC-3



Abmessung der Bleche

MC-4



Last —Verformungsverhalten

Mittelwert WA 1,08 m

V/VRd.ct [

5 10 15 20 25 30 35 40 45

-5 0
Weg [mm]

Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stiitzenmitte

Mittelwert WA 0,50 m

V/VRd.ct [

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Mittelwert der Messstellen im Abstand von 0,50 m zur Stiitzenmitte

MC-5



Darstellung des Rissverlaufs

Rissbild

MC-6



Lage der Wegaufnehmer unten
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Lage der Wegaufnehmer oben

MC-7



Wegaufnehmer unten zur Messung der Plattendurchbiegung

Wegaufnehmer oben zur Messung der Plattendicke

MC-8



Wegaufnehmer - Messungen Versuchskorper MC

WA 14

V/VRd.ct [

25 30 35 40 45
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Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MC am Wegaufnehmer WA 14

WA 21

V/VRd.ct [-]

-5 0 5 10 15 25 30 35 40 45

20
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MC am Wegaufnehmer WA 21

MC-9




WA 24

V/VRd.ct [

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskdérper MC am Wegaufnehmer WA 24

WA 27

V/VRd.ct [

-5 0 5 10 15 25 30 35 40 45

20
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MC am Wegaufnehmer WA 27
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WA 31

V/VRd.ct [
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Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskérper MC am Wegaufnehmer WA 31

WA 39

V/VRd.ct [
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Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper MC am Wegaufnehmer WA 39

MC-11




WA 23

V/VRd.ct [
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MC am Wegaufnehmer WA 23

WA 29

V/VRd.ct [
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Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MC am Wegaufnehmer WA 29

MC-12




WA 41

V/VRd.ct [
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Messung der Durchbiegung von Versuchskérper MC am Wegaufnehmer WA 41

WA 45

V/VRd.ct [

5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MC am Wegaufnehmer WA 45

MC-13




WA 12

V/VRd,ct

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Plattendicke von Versuchskorper MC am Wegaufnehmer WA 12

WA 44

V/VRd,ct

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Plattendicke von Versuchskorper MC am Wegaufnehmer WA 44

MC-14



WA 49

V/VRd,ct

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Plattendicke von Versuchskorper MC am Wegaufnehmer WA 49

WA 38

ViVrd,ct []

-5 0 5 10 15 25 30 35 40 45

20
Weg [mm]

Messung der Plattendicke von Versuchskérper MC am Wegaufnehmer WA 38

MC-15



Lage der Dehnmessstreifen auf den Blechen

Lage der Dehnmessstreifen auf dem Spannstahl

25@15M00mm { Spannstahl)
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MC-16



Dehnungsmessstreifen auf den Blechen

Dehnungsmessstreifen auf dem Spannstahl

MC-17



DMS in Einbaulage

MC-18



DMS Nr. 1 Blech

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Blech Nr. 1 Platte MC

DMS Nr. 2 Blech

V/VRd,ct []

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Blech Nr. 2 Platte MC

MC-19



DMS Nr. 4 Blech

V/VRd,ct
0 nooooo o
i
0 1ooooon o

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Blech Nr. 4 Platte MC

DMS Nr. 5 Blech

V/VRd,ct

= =
= =
= =
= =
= =
= =
= =

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Blech Nr. 5 Platte MC
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V/VRd,ct

DMS Nr. 6 Blech

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025

=
=1
=
=
=

0,0035

0 oooooo o

0,0045

Dehnungsmessung Blech Nr. 6 Platte MC
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DMS Nr. 7 Spannstahl

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 7 Platte MC

DMS Nr. 9 Spannstahl

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045
£

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 9 Platte MC
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V/VRd,ct [-]

-0,0005

0,0005

DMS Nr. 10 Spannstahl

0,0015 0,0025

0,0035

0,0045

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 10 Platte MC
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Darstellung des Rissverlaufs in den Schnitten

Rissbild: Platte MC

Rissbild: Platte MC
MC-24



Rissbild: Platte MC

Rissbild: Platte MC
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Rissbild: Platte MC
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Versuchskorper MD

fc,cube: 25,6 [N/mmz]
A% 4206 [kN]
Vrgot: 1240 [kN] (Berechnung mit f= 12,6 N/mm?; pyom= 0,32%; d= 56¢cm)

Vu/VRd,ct: 3’39 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche
260 Z-Bleche a 5 mm,
untere Bewehrung @ 12 mm BST 500, obere Bewehrung @ 15 mm St 900/1100.

Bewehrungsanordnung oben:

Spannstahl 25 @ 15 =2,50m

25@15/100mm ( Spannstahl)

25@15/100mm  ( Spannstahl)
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Bewehrungsanordnung unten:
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] r1=0,15+0,5*0,56 = 0,43m - 92 X Blech: Z-5/12
= r2=0,15+1,25"0,56 =0,85m - 92 X Blech: Z-5/12
= r3=0,15+2,0"0,56 = 1,27m - 76 X Blech: Z-5/12
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Bewehrungsbild oben:

Bewehrungsbild seitlich:
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Abmessung der Bleche

h Z-Blech

6911

675 135 675

éPOC
L

3541

3,5

8

315

225

@12

3/6

3/5
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Last —Verformungsverhalten

Mittelwert WA 1,08 m

V/VRd,ct []

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stiitzenmitte

Mittelwert WA 0,50 m

V/VRd,ct []

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Mittelwert der Messstellen im Abstand von 0,50 m zur Stiitzenmitte
MD-5



Darstellung des Rissverlaufs

Rissbild

MD-6



Lage der Wegaufnehmer unten

o8

20

w\_|

T @

Lage der Wegaufnehmer oben

MD-7



Wegaufnehmer unten zur Messung der Plattendurchbiegung

Wegaufnehmer oben zur Messung der Plattendicke
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Wegaufnehmer - Messungen Versuchskoérper MD

WA 14

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskérper MD am Wegaufnehmer WA 14

WA 21

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MD am Wegaufnehmer WA 21
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WA 24

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper MD am Wegaufnehmer WA 24

WA 27

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MD am Wegaufnehmer WA 27
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WA 31

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskérper MD am Wegaufnehmer WA 31

WA 39

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MD am Wegaufnehmer WA 39
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WA 23

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MD am Wegaufnehmer WA 23

WA 29

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper MD am Wegaufnehmer WA 29
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WA 41

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MD am Wegaufnehmer WA 41

WA 45

VVRd,ct [-]

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper MD am Wegaufnehmer WA 45
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WA 12

V/VRd,ct

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Plattendicke von Versuchskorper MD am Wegaufnehmer WA 12

WA 44

V/VRd,ct

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Plattendicke von Versuchskorper MD am Wegaufnehmer WA 44
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WA 49

V/VRd,ct

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Plattendicke von Versuchskorper MD am Wegaufnehmer WA 49

WA 38

ViVrd,ct []

-5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Weg [mm]

Messung der Plattendicke von Versuchskérper MD am Wegaufnehmer WA 38
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Lage der Dehnmessstreifen auf den Blechen

Lage der Dehnmessstreifen auf dem Spannstahl

25@15/100mm ( Spannstahl)
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Dehnungsmessstreifen auf den Blechen

Dehnungsmessstreifen auf dem Spannstahl
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DMS in Einbaulage
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DMS Nr. 1 Blech

V/VRd,ct

fooooooao
gooooooan

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Blech Nr. 1 Platte MD

DMS Nr. 2 Blech

V/VRd,ct [-]

= =
= =
= =
= =
= =
= =

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Blech Nr. 2 Platte MD
MD-19



V/VRd,ct [-]

DMS Nr. 3 Blech

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025

oooooooan

0,0035

0,0045

pooooooon

Dehnungsmessung Blech Nr. 3 Platte MD

pooooooao

pooooooo

Dehnungsmessung Blech Nr. 4 Platte MD
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DMS Nr. 5 Blech

V/VRd,ct
opoooooo
0o m o 0 0o0o
pooogooon

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Blech Nr. 5 Platte MD

DMS Nr. 6 Blech

V/VRd,ct

poooooon
0000 0 0 00
pooocooon

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Blech Nr. 6 Platte MD
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DMS Nr. 7 Spannstahl

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 7 Platte MD

DMS Nr. 8 Spannstahl

V/VRd,ct

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045
£

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 8 Platte MD
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Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 9 Platte MD

DMS Nr. 10 Spannstahl

V/VRd,ct [-]

-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 10 Platte MD
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Darstellung des Rissverlaufs in den Schnitten

Rissbild: Platte MD

Rissbild: Platte MD
MD-24



Rissbild: Platte MD

Rissbild: Platte MD
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Rissbild: Platte MD
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Anhang zu den
Forschungsberichten
30F und 30G



Stahlkennwerte
L3-Blech:

1
A =2,95x34,4 mm
L5-Blech:
F.= 67,37 kN

1
A =4,80x33,3mm

Z3-Blech:

(fir 60 cm Deckenstarke)

Fu=135,82 kN

A =3,05x36,4mm

Z5-Blech:

(fr 40 cm Deckenstérke)

1
A =5,05x36,5mm

Z5-Blech:

(fir 60 cm Deckenstarke)

1
A=4,90 x 354 mm

Streckgrenze  f, mitel = 340 N/mm®
Zugfestigkeit  f, mite = 416 N/mm?
1 2 2

A =2,95x33,8mm

Streckgrenze  f, mitel = 346 N/mm®
Zugfestigkeit  f, mitte = 433 N/mm?
1 2 2

A =4,90 x 35,9 mm

Streckgrenze  f, miter = 289 N/mm?
Zugfestigkeit  f, mites = 334 N/mm?
1 2 2

A =3,05x 38,6 mm

Streckgrenze  f, miter = 306 N/mm®
Zugfestigkeit  f,mite = 388 N/mm?
1 2 2

A =5,05x39,2mm

Streckgrenze  f, mitel = 298 N/mm®
Zugfestigkeit  f, mige = 443 N/mm?
1 2 2

A =4,90x 34,8 mm

3

A =2,95x34,4 mm

3

A =4,90 x 35,0 mm

3
A =3,05x 36,8 mm

3
A =5,05x38,0mm

3

A =4,90x35,0 mm

Anhang-S.1



Blgel @6: Streckgrenze  f, miter = 533 N/mm®
(fur 40 cm Deckenstarke) Zugfestigkeit  f, mittel = 629 N/mm?
1 2 2 3 3
B__Uégel 26: Streckgrenze  fy mitel = 545 N/mm®
(fr 60 om Deckenstarke) Zugfestigkeit  fymiter= 617 N/mm?
1 2 2 3 3
Blech S235JR Bugel B500
Deckenstarke Typ Streckgrenze f, Zudfestigkeit f, Streckgrenze f, | Zugfestigkeit f,
[cm] [-] [N/mm?Z] [N/mm?Z] [N/mm?Z] [N/mm?Z]
40 L3 340 416 533 629
40 L5 346 433 533 629
60 L5 346 433 545 617
60 Z3 289 334 - -
40 Z5 306 388 - -
60 z5 298 443 - -

Tabelle 1: Zusammenstellung der Stahlkennwerte
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Anhang zu den
Forschungsberichten
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Stahlkennwerte
L3-Blech:

1
A =2,95x34,4 mm
L5-Blech:
F.= 67,37 kN

1
A =4,80x33,3mm

Z3-Blech:
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Fu=135,82 kN

A =3,05x36,4mm

Z5-Blech:

(fr 40 cm Deckenstérke)

1
A =5,05x36,5mm

Z5-Blech:
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1
A=4,90 x 354 mm

Streckgrenze  f, mitel = 340 N/mm®
Zugfestigkeit  f, mite = 416 N/mm?
1 2 2

A =2,95x33,8mm

Streckgrenze  f, mitel = 346 N/mm®
Zugfestigkeit  f, mitte = 433 N/mm?
1 2 2

A =4,90 x 35,9 mm

Streckgrenze  f, miter = 289 N/mm?
Zugfestigkeit  f, mites = 334 N/mm?
1 2 2

A =3,05x 38,6 mm

Streckgrenze  f, miter = 306 N/mm®
Zugfestigkeit  f,mite = 388 N/mm?
1 2 2

A =5,05x39,2mm

Streckgrenze  f, mitel = 298 N/mm®
Zugfestigkeit  f, mige = 443 N/mm?
1 2 2

A =4,90x 34,8 mm

3

A =2,95x34,4 mm

3

A =4,90 x 35,0 mm

3
A =3,05x 36,8 mm

3
A =5,05x38,0mm

3

A =4,90x35,0 mm
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Blgel @6: Streckgrenze  f, miter = 533 N/mm®
(fur 40 cm Deckenstarke) Zugfestigkeit  f, mittel = 629 N/mm?
1 2 2 3 3
B__Uégel 26: Streckgrenze  fy mitel = 545 N/mm®
(fr 60 om Deckenstarke) Zugfestigkeit  fymiter= 617 N/mm?
1 2 2 3 3
Blech S235JR Bugel B500
Deckenstarke Typ Streckgrenze f, Zudfestigkeit f, Streckgrenze f, | Zugfestigkeit f,
[cm] [-] [N/mm?Z] [N/mm?Z] [N/mm?Z] [N/mm?Z]
40 L3 340 416 533 629
40 L5 346 433 533 629
60 L5 346 433 545 617
60 Z3 289 334 - -
40 Z5 306 388 - -
60 z5 298 443 - -

Tabelle 1: Zusammenstellung der Stahlkennwerte
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