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Versuchskorper NA — mit 4 [cm] Fuge zwischen Halbfertigteil und Stlutze

Fehllage: Stutze 5 [mm] hoher als die Unterkante der Decke
Vu: 1256.6 [kN]
Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stutze: 4 [cm]

PlanmaRige Fehllage — Stutze ist 5 [mm] in die Platte betoniert

NA 1
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3.
3.1

3.2

Bewehrungsanordnung
PlanmaRige Lage der Linienelemente im Halbfertigteil
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3.3

Untere Bewehrung im Halbfertigteil

2228

638/15

1028/10

638/15

22 28

6@8/15

1028 /10

6@8/15 ‘

280

280

125

30

125

25

30

Styropor zur Aussparung
wahrend der Betonage
mit Gewicht beschwert.

NA 4



3.4  Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil
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3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der

Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15 / 10 hergestellt.
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Bewehrung oben

NA 7



4. Last-Verformungsverhalten

Mittelwert WA 1,08 m
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5. Darstellung des Rissverlaufs

Rissbild unter der Platte
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6. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben

NA 10



Wegaufnehmer unten zur Messung der Plattendurchbiegung

Wegaufnehmer oben zur Messung der Plattendicke

Verstarkung der Stltze,
Stahlrohr lose Uber die
Stlitze eingebaut.

NA 11




Weg [mm)]

7. Diagramme Wegaufnehmer
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8. Dehnmessstreifen
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Dehnmessstreifen auf dem Bugel

Dehnmessstreifen auf dem Spannstahl
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Dehnmessstreifen in Einbaulage
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8.1  Diagramme der Dehnmessstreifen
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DMS Nr. 3 Biigel
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DMS Nr. 5 Bugel
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DMS Nr. 8 Spannstahl
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DMS Nr. 10 Spannstahl
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9. Rissbilder tangential zur Stiitze — Versuchskorper NA

1.a) Lage der Bleche in den Schnittflachen

1.b) Lage des Schnittes

2. Bruchkegel - Detall

NA 27



3.a) Risse aulterhalb des Bruchkegels — links

3.b) Risse aulterhalb des Bruchkegels - rechts

3.c) Lage der Ausschnitte links und rechts

NA 28



Versuchskorper NB — ohne 4 [cm] Fuge zwischen Halbfertigteil und Stutze

Fehllage: Stutze 5 [mm] hoher als die Unterkante der Decke
Elastische Silikonfuge von 5 [mm] um die Stltze

Vu: 1334 [kN]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stutze: 1 [cm]

PlanmafRige Fehllage Stutze ist 5 [mm] in die Platte betoniert

Fuge zwischen Halbfertigteil und Stutze im Mittel 10 [mm]
Elastische Silikonfuge von 10 [mm] um die Stltze

NB 1
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3 Bewehrungsanordnung

3.1 PlanmaRige Lage der Linienelemente im Halbfertigteil
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3.3

Untere Bewehrung im Halbfertigteil
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3.4  Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil
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3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der
Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15 / 10 hergestellt.
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Bewehrung oben
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4. Last-Verformungsverhalten

Mittelwert WA 1,08 m
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5. Darstellung des Rissverlaufs
Rissbild unter der Platte

Rissbild im eingebauten Zustand
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6. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben
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7. Diagramme Wegaufnehmer
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8. Dehnmessstreifen
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Dehnmessstreifen in Einbaulage
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8.1  Diagramme der Dehnmessstreifen
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DMS Nr. 9 Spannstahl
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9. Rissbilder tangential zur Stutze — Versuchskorper NB

1.a) Lage der Bleche in den Schnittflachen
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2. a)
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3.a) Risse aulterhalb des Bruchkegels — links

3. b) Risse aulterhalb des Bruchkegels - rechts

3.c¢) Lage der Ausschnitte links und rechts
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Versuchskorper NC— mit 4 [cm] Fuge zwischen Halbfertigteil und Stltze

Fehllage:  Stutze 10 [mm] hoher als die Unterkante der Decke
Vu: 994,5 [kN]
Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stitze: 4 [cm]

PlanmaRige Fehllage — Stitze ist 10 [mm] in die Platte betoniert

NC1



1. Betondruckfestigkeit

Entwicklung der Betondruckfestigkeit
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3.
3.1

3.2

Bewehrungsanordnung
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3.3  Untere Bewehrung im Halbfertigteil
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3.4  Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil
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3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der

Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15 / 10 hergestellt.

27 @15/10

27 @15/10

i

N~

280

125

.30
-

125

280

25

30

NC 6



Bewehrung oben
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Last-Verformungsverhalten
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5. Darstellung des Rissverlaufs
Rissbild unter der Platte
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6. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben
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Wegaufnehmer unten zur Messung der Plattendurchbiegung
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7. Diagramme Wegaufnehmer
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8. Dehnmessstreifen
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Dehnmessstreifen auf dem Bugel
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Dehnmessstreifen in Einbaulage
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8.1  Diagramme der Dehnmessstreifen
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i

[N
[en]
[en]

-
N
o

-
[en]
[en]
o

~
[en]

=
> 500
/// // 5
250 / =00
0 T T T T T
-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

€

Dehnungsmessung Spannstahl Nr. 8

DMS Nr. 9 Spannstahl

LN
(0]
D
D

—
N
an
D

—
[en]
D
D

-

~
[en]

=
=,
> 500
O
/ 500
250 -
O / T T T T 1
-0,0005 0,0005 0,0015 0,0025 0,0035 0,0045

€

Dehnungsmessung am Spannstahl Nr. 9

NC 23



DMS Nr. 10 Spannstahl
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9.

Rissbilder tangential zur Stitze — Versuchskorper NC

1.a) Lage der Bleche in den Schnittflachen
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1.b) Lage des Schnittes
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2.a) Bruchkegel - Detall

2.b) Bruchkegel - Detalil
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Versuchskorper ND — ohne 4 [cm] Fuge zwischen Halbfertigteil und Stutze

Fehllage :  Stltze 5 [mm] hoher als die Unterkante der Decke
Einseitige Fuge von 10 [mm] unten

Vu: 1234 [kN]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stitze: - [cm]

PlanmaRige Fehllage — Stitze ist 10 [mm] in die Platte betoniert

Einseitige Fuge von 10 [mm] unten
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1. Betondruckfestigkeit

Entwicklung der Betondruckfestigkeit
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3 Bewehrungsanordnung

3.1 PlanmaRige Lage der Linienelemente im Halbfertigteil
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3.3

Untere Bewehrung im Halbfertigteil
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3.4  Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil
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3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der
Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15 / 10 hergestellt.
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Bewehrung oben
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4. Last-Verformungsverhalten
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5. Darstellung des Rissverlaufs
Rissbild unter der Platte
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6. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben
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8. Dehnmessstreifen
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Dehnmessstreifen in Einbaulage
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8.2 Diagramme der Dehnmessstreifen
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DMS Nr. 7 Spannstahl
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DMS Nr. 9 Spannstahl
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9.

Rissbilder tangential zur Stitze — Versuchskoérper ND
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Versuchskorper NE — mit Fuge zwischen Halbfertigteil und Stutze

Fehllage :  Stutze 5 [mm] hoher als die Unterkante der Decke
Vu: 1280 [kN]
Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stutze: 4 [cm]

PlanmaRige Fehllage — Stitze ist 5 [mm] in die Platte betoniert

NE 1



1. Betondruckfestigkeit

Entwicklung der Betondruckfestigkeit
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3.
3.1

3.2

Bewehrungsanordnung

PlanmaRige Lage der Linienelemente im Halbfertigteil
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3.3  Untere Bewehrung im Halbfertigteil
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3.4

Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil

17 @8 /15

17@8/15

/1)
N\ |/

280

125

w0 |

125

280

25

30

NE 5




3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der
Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15 / 10 hergestellt.
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4. Last-Verformungsverhalten
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5. Darstellung des Rissverlaufs

Rissbild unter der Platte im eingebauten Zustand
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6. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben
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Wegaufnehmer unten zur Messung der Plattendurchbiegung

Wegaufnehmer oben zur Messung der Plattendicke
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8. Lage der Dehnmessstreifen

Bugel

Spannstahl
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Dehnmessstreifen auf den Blgeln

Dehnmessstreifen auf dem Spannstahl
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Dehnmessstreifen in Einbaulage
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8.1  Diagramme der Dehnmessstreifen
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DMS Nr. 7 Spannstahl
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DMS Nr. 10 Spannstahl
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9. Rissbilder radial zur Stiitze — Versuchskorper NE

1.a) Lage der Bleche in den Schnittflachen

Xid \j@p

1. b) Lage des Schnittes
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2. Bruchkegel - Detail

3.a) Risse aulerhalb des Bruchkegels — rechts

3.c) Lage des Ausschnittes rechts

NE 26



Versuchskorper NF — ohne Fuge zwischen Halbfertigteil und Stltze

Fehllage: Fuge rechts von 2 [cm]
Vu: 1479 [kN]
Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stitze: - [cm]

PlanmaRige Fehllage - Fuge rechts von 2 [cm]
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1. Betondruckfestigkeit

Entwicklung der Betondruckfestigkeit
35 i
.30 —a
T / !
£ /.__.’0’*
Z 20 /./ :
s / /
0 / /
0 5 10 15 zlo 25
=¢=="Fertigteile == Ortbeton Tage Tag der Priifung
2. Anordnung der Bleche,

192 Bleche L512 mit 2 Bligel @6 [mm]

NF 2



3. Bewehrungsanordnung

3.1 PlanmaRige Lage der Linienelemente im Halbfertigteil
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3.3  Untere Bewehrung im Halbfertigteil 02 08
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3.4  Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil
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3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der
Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15 / 10 hergestellt.
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Bewehrung oben
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4. Last-Verformungsverhalten
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5. Darstellung des Rissverlaufs
Rissbild unter der Platte
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6. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben
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8. Dehnmessstreifen

Bigel

Spannstahl
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Dehnmessstreifen in Einbaulage
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8.1 Diagramme der Dehnmessstreifen
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DMS Nr. 8 Spannstahl
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9. Rissbilder tangential zur Stitze — Versuchskorper NF

1.a) Lage der Bleche in den Schnittflachen

1. b) Lage des Schnittes

2. Bruchkegel - Detail
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Versuchskorper NG — mit 4 [cm] Fuge zwischen Halbfertigteil und Stutze

Fehllage: Stutze 20 [mm] niedriger als die Unterkante der Decke
Vu: 1460 [kN]
Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stutze: 4 [cm]

PlanmaRige Fehllage — Stitze ist 20 [mm] unterhalb der Plattenunterkante betoniert
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Betondruckfestigkeit
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3. Bewehrungsanordnung

3.1 PlanmaRige Lage der Linienelemente im Halbfertigteil
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3.3  Untere Bewehrung im Halbfertigteil
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3.4

Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil
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3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der
Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15/10 hergestellt.
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Darstellung des Rissverlaufs

5.

Rissbild unter der Platte

Rissbild im eingebauten Zustand

NG9



6. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben
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Wegaufnehmer unten zur Messung der Plattendurchbiegung

Wegaufnehmer oben zur Messung der Plattendicke
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Stltze eingebaut.
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71 Wegaufnehmer unten
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Dehnmessstreifen am Spannstahl in Einbaulage

Dehnmessstreifen am Bigel in Einbaulage
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8.1  Diagramme der Dehnmessstreifen
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9. Rissbilder tangential zur Stiitze — Versuchskorper NG

1.a) Lage der Bleche in den Schnittflachen

1.b) Lage des Schnittes
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2.a) Bruchkegel - Detail

2.b) Schnittflachen innerhalb des kritischen Rundschnitts - Detail
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Versuchskorper NH — ohne 4 [cm] Fuge zwischen Halbfertigteil und Stutze

Fehllage: Stutze 20 [mm] tiefer als die Unterkante der Decke
Fuge von 5 [mm] um die Stutze

Vu: 1657 [kN]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4.0 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stitze: 0,5 [cm]

PlanmafRige Fehllage Stutze ist 20 [mm] unterhalb der Platte betoniert
Fuge zwischen Halbfertigteil und Stiitze im Mittel 5 [mm]

NH 1
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3. Bewehrungsanordnung

3.1 PlanmaRige Lage der Linienelemente im Halbfertigteil

L 24 312/ 10 L
1 |
ficay
T8
i i
A Ficau/ b ™
ficard BT piay
fote Z || oAl | | O ot
f ?Z e e ¥7 \
7l dels AN A S N1 N

M
—¢
|
I—F
1

13N

o
B
e e [ e

2] Y D

o sl
I

B BE e

1
TANG|
AN
|
Silic
H—
Bl

ToT hie
i % 1 fz d=p| [k i %
\? XE i iz;gizi z/t 5§/
EE || s || TR
Top| |9
}E%ik\,,,,4§§/zz{
Top| (TR
(@]
M
[lg]
N
| 280 |
| 125 | 30 | 125 |
3.2 Linienelemente NA == e
h 0
5 = ]
N
N _
N | s i
. I i ==
I i
I b d
r i
Il i
Te) @ ~ E; é § <
0 @ ;’ é [t} & 2 - @ g
w |~ = @ —|F =]
-2 © 2 = =
< E3 0 2
n|? ¥ 8
(Xj [ee]
™~

NH 3



3.3  Untere Bewehrung im Halbfertigteil
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3.4  Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil
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3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der
Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15 / 10 hergestellt.
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Bewehrung oben
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5. Darstellung des Rissverlaufs
Rissbild unter der Platte

Rissbild im eingebauten Zustand

NH 9



6. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben
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71 Wegaufnehmer unten
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Dehnmessstreifen auf dem Bugel
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Dehnmessstreifen in Einbaulage
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8.1  Diagramme der Dehnmessstreifen am Bugel
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8.2 Diagramme der Dehnmessstreifen am Spannstahl
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9. Rissbilder tangential zur Stutze — Versuchskorper NH

1.a) Lage der Bleche in der Schnittflache

1.b) Lage des Schnittes
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2.a) Bruchkegel - Detail

2.a) Schnittflachen innerhalb des kritischen Rundschnitts - Detail

NH 27



Versuchskorper NI — ohne 4 [cm] Fuge zwischen Halbfertigteil und Stutze

Stutze: Ortbeton
Vu: 1650 [kN]
Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4.0 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stutze: 0,0 [cm]

Keine Fuge zwischen Halbfertigteil und Stiitze

NI'1
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3. Bewehrungsanordnung

3.1 PlanmaRige Lage der Linienelemente im Halbfertigteil
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3.3  Untere Bewehrung im Halbfertigteil
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3.4  Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil
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3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der
Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15 / 10 hergestellt..

27 @15/10
e T
5 A 2
3 \ Ji «
~ N
N
280
125 30 125
T T
N

30

NI 6



Bewehrung oben

NI 7



4,

Vu [kN]

Last-Verformungsverhalten

Mittelwert WA 1,08 m

N
~
D

LN
an
[en]
D
3

\

N
N

-
~ [en]
[¢)] [en]
[en] en]

[¢)]

[en]

D
NS

N
[¢)]
[en]

N

-5 0 5 10 15 20 25 30 35
Weg [mm]
Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stlitzenmitte
Mittelwert WA 0,50 m
1500 [)
1250 / /{
1000 / / / \
: |
=
3 500 //
250 // ///
-5 0 5 10 15 20 25 30
Weg [mm]

Mittelwert der Messstellen im Abstand von 0,50 m zur Stitzenmitte

NI 8



5. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben

NI 9



6.

Diagramme Wegaufnehmer

Vu [kN]

WA 24

RN
N
a
[en]

A )

LN
a
[en]
D

/

LN
N
D

S S

LN
[en]
[en]
D

e

~
[¢)]
[en]

Zd

a
D
D

N
a
D

D

-5 0 5

d
/
e

—
/

20 25 30 35
Weg [mm]
Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper NB am Wegaufnehmer 24
WA 14
1750
1500
1250
1000 /
2 750 /y
=]
560
250 ////
C T T T T T T
-5 0 5 10 15 20 25 30 35
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper NB am Wegaufnehmer 14

NI 10



Vu [kN]

WA 31

-—
N
a
D

(AN
[d)]
D
D

(AN
N
a
D

(AN
[en]
D
D

~
[@)]
D

n

[en]
D

N
n

D

D

5 10 15 20 25 30 35
Weg [mm]
Messung der Durchbiegung von Versuchskorper NB am Wegaufnehmer 31
WA 27
1750
1500 /V/,a)
1250 //// //
1000 /// //
E‘ ZEN / /
5 LAY
> 500 /
250 /// ‘%45¢§>/
o "////
0 5 10 15 20 25 30 35
Weg [mm)]

Messung der Durchbiegung von Versuchskérper NB am Wegaufnehmer 27

NI 11



WA 29

N
~
[en]

[en]
D
\

iN
[@)]

—
N
[¢)]
D
~

—
~ [en]
a D
D D

Vu [kN]

a
D
D

N
a
D

\

0 5 10 15 20 25

-5 30
Weg [mm]
Messung der Durchbiegung von Versuchskérper NB am Wegaufnehmer 29
WA 39
1750
1500 /n
1250 / //\
1000 / / / \
E |
K
- 566
=]
250 / /
-5 0 5 10 15 20 25 30
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskérper NB am Wegaufnehmer 39

NI 12



Vu [kN]

WA 45

-—
N
a
D

-

[@)]
D
D

—
N
[¢)]
D

(AN
[n]
D
D

~
a
D

./

a
D
D

/4

N
[¢)]
[en]

/a
s

D

15 20 25 30

-5 0 5 10 35
Weg [mm]
Messung der Durchbiegung von Versuchskérper NB am Wegaufnehmer 45
WA 23
1750
1500
1250 /
1000 /
750 /
-3
=
= 560
>
3 /
250
0 / T T T T T T
-5 0 5 10 15 20 25 30 35
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper NB am Wegaufnehmer 41

NI 13



6.1 Wegaufnehmer unten
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Lage der Wegaufnehmer oben
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Dehnmessstreifen auf dem Bugel

Dehnmessstreifen auf dem Spannstahl
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Dehnmessstreifen in Einbaulage — wie NJ
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8. Rissbilder tangential zur Stutze — Versuchskorper NI

1.a) Lage der Bleche in den Schnittflachen

1.b) Lage des Schnittes
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2.a) Bruchkegel - Detall

2.a) Schnittflachen - Detail
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Versuchskorper NJ — ohne 4 [cm] Fuge zwischen Halbfertigteil und Stutze

Stutze: vorgefertigt
Vu: 1543 [kN]
Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen: 4.0 [cm]

Fugenbreite zwischen den Halbfertigteilen und der Stutze: 0,0 [cm]

Keine Fuge zwischen Halbfertigteil und Stiitze
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3. Bewehrungsanordnung
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3.3  Untere Bewehrung im Halbfertigteil
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3.4  Untere Bewehrung auf dem Halbfertigteil
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3.5 Bewehrungsanordnung oben

Um ein vorzeitiges Biegeversagen zu vermeiden, wurde die Biegebewehrung der
Platte mit Spannstahl ST 900/1100 im Raster @15 / 10 hergestellt.
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Bewehrung oben
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5. Lage der Wegaufnehmer

Lage der Wegaufnehmer unten

Lage der Wegaufnehmer oben

NJ9



6. Diagramme Wegaufnehmer

WA 24
1750
1560 =
1250 / /,Z
1000
z / //
=, 750
>
E / /
500
250 /
-5 0 5 10 15 20 25 30 35
Weg [mm]
Messung der Durchbiegung von Versuchskérper NB am Wegaufnehmer 24
WA 14
1750
1500 |
1250 '/
—_ 1000 ///
Z LAYAYAY) ///
=
S 750
500 /
250
-5 0 5 10 15 20 25 30
Weg [mm)]

Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper NB am Wegaufnehmer 14

NJ 10



WA 31

LN
N
[oN]
D

-

[@)]
D
D

—
N
[¢)]
D

>

D

D

\
—

Vu [kN]
~~
3
\
~—
\

\\§

N

[&)]
D

A\ T T T T T T

-5 0 5 10 15 20 25 30 35
Weg [mm)]

Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper NB am Wegaufnehmer 31

WA 27

)
v
/)
//

v
£

A% T T T T T

-5 0 5 10 15 20 25 30

-
~

a
D

(AN
[d)]
D
D

—
N
[¢)]
D

—
[en]
D
D

Vu [kN]

~
a
D

[¢)]
[en]
en]

N
[¢)]
[en]

Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskérper NB am Wegaufnehmer 27

NJ 11



Vu [kN]

WA 29

LN
N
[oN
D

(AN
[d)]
D
D

(AN
N
[4)]
D

o
D
bis}
A

N
N

a
D
D

N
N

-5 0 5 10 15 20 25 30
Weg [mm]
Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper NB am Wegaufnehmer 29
WA 39
1750
1500 TN
1250 /
/ // )
1000
g /)
=
wd~a)
= LIESAYS
” //
566
250 ////
-5 0 5 10 15 20 25 30

Weg [mm)]

Messung der Durchbiegung von Versuchskérper NB am Wegaufnehmer 39

NJ 12



WA 42

LN
N
a
D

-

[@)]
D
D

(AN
N
[4)]
D

Vu [kN]
- P
d S
o S

a
D
D

N
[¢)]
[en]

J T T T T T

-5 0 5 10 15 20 25 30
Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper NB am Wegaufnehmer 42

WA 41

RN
N
[0
D

LN
an
[en]
D

7
7/

LN
N
D

LN
[en]
D
D

Vu [kN]
(4] ~
8 8

\
N\

P

-5 0 5 10 15 20 25 30 35
Weg [mm)]

Messung der Durchbiegung von Versuchskorper NB am Wegaufnehmer 41

NJ 13



WA 23

—
N
(o))
D

D
D

\
N

iy
[@)]

-
N
a
D

\
N

Vu [kN]
N [d)]
s 8

D

Weg [mm]

Messung der Durchbiegung von Versuchskdrper NB am Wegaufnehmer 23

NJ 14



6.1 Wegaufnehmer unten
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Dehnmessstreifen auf dem Bugel
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Dehnmessstreifen in Einbaulage
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DMS Nr. 8 Spannstahl
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8. Rissbilder tangential zur Stiutze — Versuchskorper NJ

1.a) Lage der Bleche in den Schnittflachen

1.b) Lage des Schnittes
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2.a) Bruchkegel - Detail

2.a) Schnittflachen - Detail
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